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UNLEASHING THE POWER OF METALLURGICAL MATERIALS

Mas de 18 anos liderando la industria con soluciones a medida.

Somos expertos en materiales metalurgicos. Gracias a nuestra red de fabricas en Chinay a un
equipo internacional, ofrecemos productos personalizados, sin intermediarios y con un control
360° de toda la operacion.

En Allinx trabajamos sin intermediarios, conectandote directamente con nuestras fabricas.
Esto nos permite eliminar incertidumbres, reducir tiempos y evitar costos innecesarios,
garantizando eficiencia desde el primer contacto.

Ofrecemos soluciones completamente personalizadas, adaptandonos a tus requerimientos en
calidad, pureza y precio. Controlamos cada etapa del proceso —desde el briefing hasta la
entrega final— con pruebas de calidad rigurosas y comunicacion constante en tu idioma. Asi,
aseguramos un resultado confiable, transparente y a la altura de tus expectativas.
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FOIL DE ALUMINIO 5254885

El foil de aluminio es una lamina delgaday flexible
elaborada a partir de aluminio puro. Su espesor suele
oscilar entre 0.006 mmy 0.2 mm, lo que le permite
adaptarse facilmente a diferentes formas y usos.

Barrera total contra luz, oxigeno, grasay bacterias.
Ligero y resistente 100% reciclable

No téxico ni reactivo con alimentos.

Mejora la vida util y laimagen del producto final

APARIENCIA

« Color: Plata brillante / Mate

« Presentacion: Rollos o pre cortes personalizados.

« Espesor: Desde 6 micras hasta 200 micras(segun
aplicacion).

O al-linx.com
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DISCOS DE ALUMINIQ LAninapos
e

« Alta Resistencia mecanicay térmica. Piezas circulares de aluminio cortadas con precisién a partir de
« Excelente conductividad térmicay eléctrica. laminas, disenadas para procesos de embutido, troquelado o

« Apto praembutido profundo y procesos exigentes. estampado. Son la base ideal para fabricar utensilios, tapasy

« Material anticorrosivo y reciclable. componentes industriales

« Superficie lista para anodizado o recubrimiento.

La composicion quimica cumple con las especificaciones estandar chinas, estadounidenses y europeas.
y Iy . . Otros: Otros:
Aleacion Temple Espesor (mm) Ancho (mm) Aleacion Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Cada Uno Total
1050, 1060, 1070, 1100 1050 0.25 0.40 0.05 0.05 0.05 - 0.05 0.03 0.03 -
3003, 3004, 3105 O 112/ H14, H16, HI8, 1060 0.25 0.35 0.05 0.03 0.03 i 0.05 0.03 0.03 i
H19, H22, H24, H286, 0.2-0.6 50 -1600
5052 H32, H34, H36, H38 1070 0.20 0.25 0.04 0.03 0.03 - 0.04 0.03 0.03 -
8011 1100 0.95Si+Fe 0.95Si+Fe 0.05~0.20 0.05 - - 0.10 - 0.05 0.15
3003 0.60 0.70 0.05-0.20 1.0~15 - - 0.10 - 0.05 0.15
3004 0.30 0.70 0.25 1.0-15 0.8-13 - 0.25 - 0.05 0.15
3105 0.60 0.70 0.30 0.3-08 0.2-0.8 0.20 0.40 0.10 0.05 0.15
5052 0.25 0.40 0.10 0.10 2.2-2.8 0.15-0.35 0.10 - 0.05 0.15
8011 05-09  06-10 0.10 0.20 0.05 0.05 0.10 0.08 0.05 0.15

O al-linx.com




NLL_INDS

METALLURGICAL MATERIALS

b<

LAMINAS DE ALUMINIO

Transporte: Fabricacion de carrocerias, piezas de avionesy
componentes navales por su ligereza.

Construccion: Revestimiento de fachadas, falsos techos y paneles
aislantes.

Bienes de consumo: Carcasas de aparatos electrénicosy
electrodomésticos.

Senalizacion: Como base para senales de trafico y carteleria.

CARACTERISTICAS:

Ligereza: Es su ventaja mas destacada, siendo aproximadamente
un tercio del peso del acero.

Resistencia ala corrosion: Crea su propia capa de 6xido
protectora de forma natural.

Alta conductividad: Excelente conductor del calory la
electricidad.

Ductil y maleable: Facil de doblar, cortar y dar forma sin
romperse.

Reciclable: Se puede reciclar infinitamente sin perder calidad.

O al-linx.com
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LAMINADOS
DE ALUMINIO

PARAMETROS

Aleaciones comunes

Temple tipico

Resistencia a la traccion
(UTS)

Limite de fluencia(Yield
Strength)

Elongacion (%)

Densidad

Espesores comerciales

Anchos estandar

Largos estandar

Acabados comunes

Conductividad térmica

Conductividad eléctrica

1100, 3003, 5052

H14, H24, H32, 0

90 - 275 MPa

35 -230 MPa

10-35 %
2.70 g/cm’

0.2-6.0 mm(lamina)/ >
6.0 mm (placa)

914, 1000, 1219, 1500 mm

2000, 2440, 3000 mm

Liso, antiderrapante

(diamond plate), anodizado,

pintado

~ 235 W/m-K

~61% IACS

1100 = alta pureza

3003 = mejor resistencia a corrosion
5052 = mayor dureza y resistencia
mecanica

H14 = medio duro, H24 = medio duro
recocido, H32 =resistente, O =recocido

Depende de aleacion y temple

5052 H32 tiene mayor resistencia

Aleaciones blandas = mayor elongacion

1/3 del peso del acero

Segun norma ASTM

También corte a medida

0 en bobina continua

Segun aplicacion

Alta, ideal para disipacion

Buena para conductores




% NLL_INDS

METALLURGICAL MATERIALS

ROLLOS DE ALUMINIO

Embalaje: Fabricacion masiva de latas, tapas 'y
papel de aluminio.

Construccion: Produccién de canalones,
bajantesy perfiles para techos.

Industria: Aletas para radiadores de autosy
sistemas de aire acondicionado.

CARACTERISTICAS:

Posee las mismas propiedades que las laminas
(ligereza, resistencia a la corrosién, etc.). Su
principal ventaja es el formato en rollo, que
permite un procesamiento rapido y reduce el
desperdicio de material.

Aleaciones comunes

Temple tipico
Espesores comerciales
Anchos estandar
Diametro interior del rollo
Diametro exterior maximo
Peso por bobina
Resistencia a la traccion (UTS)
Limite de fluencia(Yield Strength)

Elongacion (%)

Acabados comunes

Normas

SUMINISTROS PARA LA INDUSTRIA DE METALES
PRESENTACION EJECUTIVA

LAMINADOS
DE ALUMINIO

PARAMETROS

1100, 3003, 3105, 5052, 5754

H14, H24, H32, 0

0.20-6.0 mm
914, 1000, 1219, 1500 mm
150, 305, 405, 508 mm

1200 - 1600 mm
1-6 toneladas
90 - 275 MPa
35-230 MPa

10-35%

Liso, pre-pintado (PE, PVDF),
anodizado, gofrado

ASTM B209, EN 485, JIS H4000

3003 y 3105 muy usadas en techos y fachadas.
5052 y 5754 para marino y transporte

Define dureza y formabilidad
Lamina fina hasta placa ligera
Corte longitudinal segun cliente
Depende de decoiler del cliente
Segun capacidad de transporte
Personalizable

Depende de aleacion y temple
5052 y 5754 mas resistentes

Alta maleabilidad en temple blando

Para arquitectura, transporte, industria

Estandares internacionales

O al-linx.com
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LINGOTES 99,7%% rateria PRIMA

 Peso unitario: 6-25 kg aprox. (segun fabricante).

Base para procesos de fundicion y aleaciones. Muy
utilizado en la industria automotriz, construccion,

cables eléctricos y embalajes. Se usa como materia e Pureza: >99,70% Al.
prima para producir perfiles, ldminas, placasy otros

productos de aluminio « Normas comunes: LME (London Metal Exchange) especificaciones.

COMPOSICION

APARIENCIA

Bloques metalicos plateados/gris claro, superficie lisa Aluminio primario con una pureza minima del 99,7%,
con algunas marcas de solidificacion. resto son impurezas controladas(Si, Fe, Cu, Mn, Mg, / jj
Zn, Ti en muy baja proporcion).

Generalmente apilados en bundles o paquetes de
~20-25 lingotes, atados con flejes metalicos. Peso
tipico del paquete: 800-1.000 kg.

O al-linx.com
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BILLETS DE ALUMINIQ [ATERA

Materia prima para extrusion de perfiles (ventanas,
puertas, marcos, perfiles industriales, autopartes).

APARIENCIA

Cilindros largos de aluminio, plateados, con
superficies lisas. Se cortan en diferentes longitudes
segun el uso.

Apilados en capas horizontales, sujetos con flejes
metalicos o plastico. Se envian sobre pallets o en
contenedores con separadores.

PARAMETROS TIiPICOS

Diametro: 4-16 pulgadas(100-400 mm).

Longitud: 3-6 m.

Peso unitario: 300-1.000 kg aprox.

Homogeneizados para asegurar propiedades mecanicas y uniformidad
en la extrusion.

COMPOSICION

Puede ser aluminio puro (serie IXXX) o aleaciones
(serie XXX muy comun: Al-Mg-Si).

La composiciéon depende del uso final(ej. 6063, 6061,
6082).

O al-linx.com
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Utilizados en refundicion para fabricar aleaciones
secundarias o productos de gran volumen. Son
comunes en industrias de automocioén,
construcciony laminacion.

APARIENCIA

Grandes bloques metalicos con formade “T" o
trapezoidal. Superficie gris/plateada, con textura mas
rugosa que el lingote chico.

Se transportan en piezas individuales, generalmente
por gruas. Pueden pesar hasta varias toneladas, por lo
que no se apilan como los lingotes pequenos.

SUMINISTROS PARA LA INDUSTRIA DE METALES
PRESENTACION EJECUTIVA

T INGOTS (1-Bar Ingots)

MATERIA
PRIMA

Peso unitario: 500-1.500 kg.

Longitud: 0,5-1,5 m aprox.

Pureza: similar alingotes primarios, > 99,7%.

Normas de fundicion internacional (ej. LME, ASTM).

COMPOSICION

Aluminio primario, con pureza variable (99,7% o
adaptado a especificacion). A veces se usa para
transporte mas eficiente del aluminio liquido
solidificado en fundiciones.

O al-linx.com
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PERFILES DE ALUMINIO

Componentes extruidos en diversas formas,
fabricados con aleaciones de aluminio, disenados
para estructuras, ensambles y sistemas modulares
en multiples industrias

VENTAJAS

Alta resistencia estructural y bajo peso.
Corrosién minima incluso en exteriores.
Facil de cortar, soldar y ensamblar.
Compatible con sistemas modulares-
Estéticamente versatil y 100% reciclable.

APARIENCIA

« Forma: Perfilesen"U", "T", "L", cuadrados,
redondos, a medida.

« Acabado: Natural, anodizado, pintado (blanco,
negro, colores RAL)

- Medidas: Personalizables en largo, espesory
seccion transversal

« Presentacién: En barras, listos para corte o
mecanizado.

USOS PRINCIPALES

Construccion y arquitectura:

Marcos de ventanas, puertas, canceleria, fachadas ligeras.
Industria eléctrica:

Canaletas, soportes, racks.

Mobiliario y diseino interior:

Estructuras para cocinas, closets, displays.

Automotriz y aeroespacial:

Soportes estructurales ligeros y resistentes

O al-linx.com




b<

NLL_INDS

METALLURGICAL MATERIALS

SUMINISTROS PARA LA INDUSTRIA DE METALES
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SILICON METAL raTeria PRIMA

quimica.

Es un semiconductor que ofrece propiedades
mecanicas destacadas, dureza y una gran capacidad
para producir piezas fundidas completas sin defectos.
Se utiliza en las industrias electrénica, metalurgicay

Alta resistencia al calor y excelente resistenciaala
oxidacion.

Es una materia prima basica esencial para la industria
de alta tecnologia.

metalico.

APARIENCIA

Apariencia gris plateada o gris oscuro con brillo

Tamano del metal de silicio: 10-100 mm
Embalaje estandar: 1tonelada/bolsa

Grade

101

1501

2202

2502

3303

41

421

441

553

Si

el 7R
99.69
99.58
99.48
L&
99.4
GRS
99.1

98.7

Fe

0.1

0.15

0.2

0.25

0.3

0.4

0.4

0.4

0.5

Impurezas (%)

Al

<

0.1

0.15

0.2

0.25

0.3

0.1

0.2

0.4

0.5

Ca

0.01
0.01
0.02
0.02
0.03
0.1
0.1
0.1

0.3

NOMBRE
DIMENSIONES
APLICACION

FORMA

MATERIAL
COMPOSICION QUIMICA

CONTENIDO Si

COMPOSICION PARAMETROS

SILICON METAL POWDER

5b3#, 441#, 3303#, 2202#

NON-FERROUS METAL ALLOY
ADDITIVE

POLVO O GRANULADO
METAL SILICIO
SILICON (Si)

> 98%

O al-linx.com
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CRIOLITA MATERIA PRIMA
o

La criolita(NaszAlFs) se emplea principalmente en: . Primer  Segundo
. L Ingrediente Super Grad Grado
Produccion de aluminio: Como fundente en el proceso de ado
electrolisis (reduce el punto de fusién de la alumina). Pureza % 99.79 99.79 99.79
F% Min 99.69 99.69 99.69
Metalurgia del silicio: Na% Min 99.58 99.58 99.58
En algunos casos, actua como agente de fusion para mejorar Y 99.48 — —
la ef|C|e.nC|a'en. la obtencidn de silicio metalico o aleaciones. H20°% Max 99 37 99 37 99 37
Industria quimica:
, L , Si02 Max 99.4 99.4 99.4
Como catalizador o en la fabricacion de abrasivos.
Fe203% Max 99.3 99.3 99.3
S04% Max 99.1 99.1 99.1
- . e Encendido a 550°C Max 98.7 98.7 98.7
Tamano del la criolita:
Ca0% Max 98.7 98.7 98.7

Polvo fino (ej. 200-325 mallas, < 0.1mm) para usos
quimicos/electrdélisis.

Granulada(1-10 mm) en aplicaciones metalurgicas.
Embalaje estandar: 1tonelada/bolsa

O al-linx.com
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ELIMINADOR DE MAGNESIO vaTERIA PRIMA
e

Se emplea en la produccién de silicio metalico (Si > Componentes activos:

98%)y aleaciones de aluminio-silicio para reducir el . Oxidos o sales de azufre (S) o cloro (Cl): Reaccionan con el Mg para formar compuestos
contenido de magnesio (Mg) durante el proceso de volatiles(ej. MgS, MgCl,) que se separan del silicio fundido.

fundicion o refinacion. - Criolita(NasAlFg): En algunos casos, actua como fundente para facilitar la eliminacion.
El magnesio puede ser perjudicial en ciertas

aplicaciones (ej. corrosion en aleaciones o defectos Aditivos:

en semiconductores), por lo que este compuesto - Abrasivos refractarios(ej. silice o alimina) para mejorar la estabilidad térmica.

ayuda a su remocion controlada. - Agentes espumantes que ayudan a arrastrar las impurezas.

Presentacion comercial

Forma: Polvo, granulos o tabletas (segun el método de
aplicacion).

Embalaje: Sacos de 25-50 kg o big bags.

O al-linx.com
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MAGNESIO MaATERIA PRIMA
v

Aleaciones ligeras: Grado Mg Fe Si Ni Cu Al Cl Mn Ti
Para autos, avionesy electronica(reduce peso
) : y ( P y Mg 99.96 99.96 0.004 0.004 0.0002 0.002 0.006 0.003 0.003 -
aumenta resistencia).
Mg 99.95 99.95 0.004 0.005 0.0007 0.003 0.006 0.003 0.0 0.014

i Mg 99.90 99.9 0.04 0.01 0.001 0.004 0.02 0.005 0.03 -
Hierro nodular: 2
Convierte la grafita en esferas, mejorando la g LD 9.8 005 0.05 0002 00z 0.05 0005 0.6 -

ductilidad y la resistencia.

Desulfurizacion:
Elimina azufre en acero/hierro, evitando fragilidad.

Agente reductor:
En produccién de titanio y otros metales

PACKAGING / FORMATO

Lingotes de 5-25 kg (99.8% pureza)

O al-linx.com
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La manta de fibra ceramica es blanca, de tamano regular, con
funciones de aislamiento térmico y conservacion integradas, y sin
aditivos. Esta hecha de fibras ceramicas hiladas punzonadas para
ofrecer una excelente resistencia al manejo en aplicaciones de
aislamiento a alta temperatura.

Mantiene una buena resistencia ala tracciény tenacidad en
atmédsferas neutras y oxidantes. Posee excelentes propiedades
quimicasy se utiliza ampliamente en aislamiento térmico y de
aislamiento.

PACKAGING / FORMATO

« Bolsa poliéster personalizada
« Bolsa poliéster personalizada + caja de carton personalizada
« Bolsa poliéster + caja de carton personalizada + pallets

Q al-linx.com
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MANTA CERAMIC

NUESTROS
BEST SELLERS

COMPOSICION
item / Grado STD Blanket  HP Blanket
Temperatura de Clasificacion / °C 1260 1260
(0)) (A|203) >/ % 43 L4
Chemical
- w (Si02)2/ % 54 55
Composition
(6)) (ZTOZ) 2/ % = =
Color Blanco Blanco

Contenido de Particulas (Shot)</ % 15 15
Densidad Aparente (kg/m?®) 64 96 128 96 128
Resistencia ala Traccion / kPa 30 50 70 50 70

Cambio Lineal Permanente </ % 1000°C x 24h < 2.5

200°C 0.07
Coeficiente de o
400°C 0.12
Conductividad
o 600°C 0.20
Térmica / [W/ —— 0.30
(m-K)] -
1000°C 0.40

1100°C x 24h < 2.5

0.06
0.1
0.19
0.23
0.32

HA Blanket

1350

52
47

Blanco
15
96 128

50 70

1200°C x 24h < 3.0

0.06
o.n
0.17
0.22
0.30

HZ Blanket

1430

35
49
15

Blanco
12
96 128

50 70

1350°C x 24h < 3.0

0.06
0.10
0.15
0.19
0.26

MODELOS

-Ordinary ceramic fiber blankets
« Operating Temperature Range
« Standard ceramic fiber blankets

« High-purity ceramic fiber blankets
« High-alumina ceramic fiber blankets
« Zirconium-containing ceramic fiber blankets
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ROTORES Y FLECHAS ::s7stiiers
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T
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e

ROTORES DISENADOS AD HOC

O al-linx.com

MATERIAL

Grafito de alta pureza

Pureza: 2 99.9% carbono (bajo contenido de cenizas y metales pesados).
Densidad: 1.7-1.9 g/cm°®(segun porosidad controlada).

Resistencia Térmica: Estable hasta 3000°C en atmosferas inertes.
Propiedades Mecanicas: Alta resistencia a la abrasién y bajo coeficiente de
expansion térmica.

CARACTERISTICAS

Indices fisicos y quimicos del grafito crudo medio GSK
item Unidad Valor técnico Valor técnico

Densidad aparente g/cm3 1.72 1.75
Granularidad maxima mm 0.8 0.8
Resistividad p Om 8.5 8.0
Resistencia a la flexion Mpa <10 17.5
Resistencia a la compresion Mpa >24 38.0
Coeficiente de dilatacion térmica 10/°C <2.4 2.4
Conductividad términa W/m-K 120 140
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MOLDES DE LINGOTES
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CARACTERISTICAS
Costo

Liberacion de Lingote

Material del Molde

Hierro / Acero
Grafito
Acero Inoxidable

Ceramica/ Arcilla

NUESTROS

Resistencia Términa Vida Util

Alta (hasta 800°C) Larga
Muy alta (sin deformacion) Media - Alta
Alta (resistente a corrosion) Muy Larga
Un solo uso

Alta (pero fragil)

BEST SELLERS

Regular
(necesita desmoldante)

Excelente (no se pega)

Buena (con desmoldante)

Buena
(pero lento enfriamiento)

Bajo

Medio - Alto

Alto

Bajo
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CADENA PARA

TREN DE LINGOTES

Cadenas en mesas de salida de colada continua:
hacia el corte y enfriamiento.

Cadenas en sistemas de volteo de lingoteras:

Transportan los lingotes o planchones recién solidificados

Ayudan a inclinar las lingoteras para extraer los lingotes
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DISENADOS AD HOC
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CARACTERISTICAS

Material:
Acero aleado resistente al calor y desgaste (ej. acero al
manganeso).

Diseno:
« Cadena de rodillos: Para soportar cargas pesadas (como
en gruas o transportadores).
« Cadena de eslabones reforzados: Similar a las de
maquinaria industrial pesada.

Lubricacion:
Sistemas automaticos para evitar el desgaste por altas
temperaturas.
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DESCRIPCION Y ESPECIFICACIONES: FUNCIONES PRINCIPALES:

Estructura principal: 1juego.

Moldes: 132 unidades instaladas + 3 unidades de repuesto.
Sistema de vertido con distribuidor de liquido: 1juego.
Motor de frecuencia inversora: 1juego.

Caja de control: 1juego.

Tolva de liquido: 1unidad.

Martillo desmoldeador: 2 unidades.
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Moldeo del aluminio fundido: Toma el aluminio en estado liquido
y lo vierte en moldes (fijos o moviles) para formar lingotes de
tamano estandarizado.

Enfriamiento controlado: El aluminio fundido se enfriay
solidifica a través de un sistema de enfriamiento (por agua, aire o
una combinacion), asegurando la correcta cristalizacién del
metal.

Extraccion de los lingotes: Una vez solidificados, los lingotes se
extraen del molde, ya sea de forma automatica o manual,
dependiendo del diseno de la maquina.

Transporte o apilado: Muchos sistemas modernos incluyen
cintas transportadoras, brazos robéticos o apiladores para
mover los lingotes a zonas de almacenamiento o procesos
posteriores.

Control de calidad y sequridad: Equipados con sensores de
temperatura, velocidad y otras variables para garantizar un
producto uniforme y seguro durante el proceso.

Q al-linx.com
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ESPECIFICACIONES

HYDAULIC NU
METAL BALER BE

Presion nominal: 2500KN
Presion del sistema: 25Mpa
Tipo de accionamiento: Accionamiento hidraulico
Maquina industrial disenada para compactar chatarra metalica en bloques
Tamano de la paca: 500*500*500-1000 mm **

densos llamados pacas o fardos.
Utiliza fuerza hidraulica para comprimir metales ligeros o pesados, Tamafio de la camara: 2000*1400*900 mm
reduciendo su volumen para facilitar su manejo, transporte o reciclaje.

Bomba de aceite: 160ycy * 2 juegos
Potencia del motor: 22kw*2 juegos (380V, 50hz, trifasico) **
FUNCIONES PRINCIPALES Modo de operacion: Control manual / automatico
Compactar chatarra metalica: Reduce el volumen de materiales e RO e
metalicos (acero, aluminio, cobre, latas, perfiles, etc.) en bloques Tiempo de ciclo Gnico: <130s
compactos.
Peso de la maquina: = 20.000 Kg

Facilitar transporte y almacenamiento: Las pacas ocupan mucho menos
espacio y son mas faciles de apilar, almacenar y transportar. Aplicacién: Chatarra de aluminio, cobre, acero inoxidable

Preparar material para reciclaje: Los bloques generados tienen una
densidad uniforme y son ideales para ser fundidos o re—procesados en
industrias de reciclaje o fundicion. Contenedor de envio: 1x contenedor de 40 pies

Plazo de entrega: 45 dias laborables

O al-linx.com ** Se puede personalizar.
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ALUMINIUM SLAG
RECYCLING MACHINE

Equipo industrial disenado para recuperar el aluminio metalico que queda
atrapado en la escoria generada durante el proceso de fundicién.

La escoria es el residuo que flota sobre el aluminio fundido e incluye
oxidos, impurezas y algo de aluminio metalico aun no separado.

Esta maquina permite aprovechar ese aluminio residual y reducir pérdidas,
aumentando la eficiencia del proceso de reciclaje o fundicion.

SUMINISTROS PARA LA INDUSTRIA DE METALES
PRESENTACION EJECUTIVA

N U
BE
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Carga de la escoria caliente: Se introduce la escoria recién generada
desde el horno o crisol.

Separacion fisica y/o mecanica: Se usan métodos como...
« Tamizado o cribado.
 Trituracion controlada.
« Separadores por gravedad o vibracion.

Recuperacion del aluminio metalico: El aluminio se recoge en bandejas,
depositos o transportadores, separado del material no metalico (6xidos).

Reenviar el aluminio recuperado: El metal recuperado se puede;
« Fundir de nuevo directamente.
« Almacenar para procesamiento posterior.

Gestion de la escoria restante: La escoria libre de aluminio puede ser;
- Enfriaday dispuesta.
« Usada en otras industrias (como base de carreteras, cemento, etc).

** Se puede personalizar.
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DIE CASTING SERVO N U
TRIMMING HYDRAULIC PRESS BE

CARACTERISTICAS
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Maquina especializada, disenada especialmente para piezas fundidas a | ——C
presién que combina: S = ' —

° ° ° o 7 ° 7 ° . ° e r 2 “"i“ = otor pow: :: =
Die casting: fundicion a presion de metales (como aluminio, magnesio o | e | \stsiomien S
zinc). ik i — e

I 1l'_l — L_l I_'l—ir]cl
Trimming: recorte del exceso de material o rebaba de la pieza fundida. AL ' =l
Servo + hidraulica: tecnologia servo-asistida que controla con precision | S e - e R B S | ]| . P .
imi ' drauli = : B B
los movimientos del sistema hidraulico. 1 I ] I
s A am _Efzlt
| | I

VENTAJAS

Alta precision: gracias al control servo.

Menor ruido y vibracién que sistemas mecanicos.

Mejor repetibilidad y calidad constante.

Reduccion de energia comparado con hidraulica tradicional.
Menor mantenimiento y mas facil programacion.

Flexibilidad para diferentes tipos de piezas o moldes de recorte

Q al-linx.com
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COOLING TOWER vorros gl

Sistema de intercambio térmico que se utiliza para reducir la temperatura del agua Modelo: HTGP-40T
caliente utilizada en procesos industriales, devolviéndola a un estado mas frio para
su reutilizacién. Potencia: 9.2kw
Funciona expulsando el calor del agua al ambiente mediante evaporacion forzada o
natural. Capacidad de enfriamiento: 200000Kcal/H
Volumen de ventilador: 22000m3/h *2
USOS COMUNES EN LA INDUSTRIA
Peso de la maquina: 850kg
Fundicion y metalurgia: Enfriar moldes, hornos, lingoteras, sistemas hidraulicos.
Tamano de la maquina: 3350*1140*2770mm

Automotriz: Sistemas de refrigeracién en procesos de estampado, inyeccion o
fundicién de aluminio.

HVAC (climatizacion de edificios): Enfriar agua de chillers en grandes edificios y
centros comerciales.

Plantas de energia: Enfriamiento del agua utilizada en turbinas o generadores.

Industria plastica: Enfriamiento de moldes de inyeccidn y extrusion.

Q al-linx.com
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ACERO HR

Estructuras: Vigas, perfilesy angulos para edificios y
grandes obras de ingenieria.

Maquinaria pesada: Chasis de camiones, equipos
agricolas y de construccion.

Vias de tren y componentes donde la resistencia
prima sobre la estética.

CARACTERISTICAS:

Superficie: Rugosay cubierta por una fina capa de
6xido oscuro (cascarilla).

Tolerancias: Menos preciso en sus dimensionesy
con bordes ligeramente redondeados debido a la
contraccion durante el enfriamiento.

Costo: Mas econdmico que el acero laminado en frio.

Propiedades: Mas facil de soldar y manipular.

Normas comunes

Composicion tipica (A36)

Limite de fluencia(Yield Strength)

Resistencia ala traccion (UTS)
Elongacion (%)

Dureza Brinell (HB)

Espesores comerciales

Anchos estandar

Largos estandar

Acabado superficial

Tolerancia

Acero Laminado en
Caliente (Hot Rolled)

SUMINISTROS PARA LA INDUSTRIA DE METALES
PRESENTACION EJECUTIVA

PARAMETROS

ASTM A36, ASTM A10T1,
SAE 1006-1020, EN 10025

C: 0.25-0.29% / Mn: 0.80-1.20% / P

<0.04%/S<0.05%

250 - 355 MPa
400 - 550 MPa
20-30%
120 -180

1.5 -25 mm(lamina)/
hasta 150 mm (placa)

1000, 1220, 1500, 2000 mm

2000, 2440, 3000, 6000 mm

Oxido/mill scale (capa oscura),

decapado (pickled & oiled)

+0.1-0.3 mm
(menos precisa que CR)

Varia por mercado y uso

Mas carbono que el CR estandar, mayor resistencia

Depende de grado y espesor
Menor precision dimensional que CR
Menor ductilidad que CR pero aun formable

Mas duro que el CR suave

Mayor rango que CR

Se corta a medida

0 en bobina continua

El P&0 mejora la proteccion y estética

Ideal para piezas que no requieran alta precision

Q al-linx.com




V /N\LL_InNGDL | SUMINISTROS PARA LA INDUSTRIA DE METALES
METALLURGICAL MATERIALS PRESENTACION EJECUTIVA

ACERO CR #ifesiakuice”

PARAMETROS

capds) que necesitan un acabado liso y preciso.
Composicion quimica tipica C: 0.08-0.12% / Mn: 0.30-0.50% /

Electrodomeésticos: Carcasas de heladeras, (SAE 1008 / 1010) P <0.035% / S <0.035% / Fe: balance
lavarropas y microondas.

Bajo carbono — alta maleabilidad

Limite de fluencia(Yield Strength) 140 - 280 MPa Varia por grado y temple
Mobiliario metalico: Escritorios, estanteriasy
Resistencia alatraccion -
gablnetes. (Tensile Strength) 270 - 410 MPa Alta ductilidad
Elongacion minima (50 mm) 28-40% Ideal para estampado
CARACTER is TICAS: Dureza Brinell (HB) 40-70 Acero dulce
Espesores comerciales 0.25-3.0 mm Lamina delgaday precisa
Superficie: Lisa, uniforme y conun tacto a
. , . Acabados Bright (brillante), Matte, Skin-pass Segun estética y uso final
menudo aceitoso para protegerla del oxido.
Tolerancias +0.05 mm en espesor tipico Alta precision

Tolerancias: Muy preciso en sus dimensiones,
con bordes definidos y angulos rectos.

ASTM A1008, SAE 1008-1010, JIS
G3141, EN 10130

Normas comunes Varia por region

Costo: Mas caro debido al procesamiento

Propiedades: Es mas duro y resistente (hasta
un 20% mas) que el acero HR, pero menos Bobina (Coil) Ancho: 600-1500 mm Fesases nelis e, seri a0 el
flexibl Espesor: 0.25-3.0 mm embobinado

exible.

e Largo: 1000-3000 mm L
Lamina(Sheet) Carrocerias, linea blanca
Espesor: 0.25-3.0 mm

@% al-linx.com
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GALVANIZADO EN ACERO

PARAMETROS

. . Parametro / Galvanizado en Caliente . . .
Exteriores: Chapas para techos, canalones, vaIIas, Galvanizado Electrolitico Norma de Referencia

postesy tornilleria. Es ideal para cualquier

. ., ) Inmersién de acero en bafo de zinc Deposito de zinc por electrolisis en o
aplicacién expuesta ala lluviay la humedad. Froceso fundido a ~450 °C solucion acuosa AR LSO TG N Ok
Sistemas de ventilacion ( HVAC ): Conductos de aire Temperatura del proceso 445-465°C 20-40 °C (temperatura ambiente controlada) -
acondicionado.

Composicion del >98% Zn, trazas de Al(0.005-0.02%), 100% Zn o aleacién Zn-Ni )
Construccion en seco: Perfiles metalicos(solerasy recubrimiento NioPb opcionales
monta nteS) pa ra pa red €S d e yeSO . Tiempo de inmersion / 2-10 mi Velocidad variable, usualmente _
deposicion min 10-60 min segun espesor
1 Espesor tipico 45-100 pm 5-25 um ASTM A123 (espesores minimos)
CARACTERISTICAS: P P (hasta 200 pm en piezas gruesas) H P

Mate, grisaceo, textura cristalina

Resistencia a la corrosion: Es su principal Acabado superficial (spangle) ST, Ol e -
atributo. El zinc crea una barrera protectora.

.. e s A o Resistencia a la corrosién Muy alta (20-50 ?ﬁos en am.biente Media (1-5 afos sin mantenimiento, _
Proteccion por sacrificio: Si la superficie se raya, rural, 10-20 afios en marino) depende del espesor)
el zinc se corroe antes que el acero, manteniendo
. . . Cobert Completa, incluso en aristas y Limitada a areas expuestas ala _
la inte gari dad de la pleza. Onertire cavidades internas corriente eléctrica

Apariencia: Tiene un acabado metalico con un
patron cristalino caracteristico [lamado "flor".

O al-linx.com
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REPORTES DE CALIDAD

Supervisamos cada etapa del proceso de fabricacion con reportes detallados que aseguran
el cumplimiento de los estandares exigidos.

< N\LLINYS.

Inspection Report

GENERAL INFORMATION

TR  — Verificacion visual completa del
e —— equipo antes del embarque.

1al Finding / Comments
i/ 25.00MT)100%of order

Order quantity: 25.00 MT
Qty ready for inspection
(%):

Informe detallado con resultado general,

were loaded in one

weeronc s observaciones y puntos pendientes.
CRITE,::ERALL RESULT omythec;?;l};ii:elz:;::;infOREJ'ECtROEFI-::DRFiVSE T ‘ RegiStrO de defectos y ObservaCioneS
% Eﬁ?:%r:::i;aatl:a/;:::negciﬁcation EEEEEE 5 §§°§;x con eVidenCia fOtog réficao
_ Birerts Control de documentacion técnica:

manuales, programas, piezas y planos.

- Chequeo funcional en sitio: motores,
u dimensiones, conexiones eléctricas.

Q al-linx.com
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OPTIMIZACION LOGISTICA

Maximizamos el uso del espacio y reducimos costos logisticos consolidando
eficientemente cargas y embalajes.

Consolidacion inteligente

Ejemplo de optimizaci()n . 391 items organizados en solo 23 pallets, optimizando
) volumen y peso.

LS ~

T Aprovechamiento del contenedor

AERY:  12032°2352°269.8cm ‘ Carga total ajustada a 1 contenedor 40HQ, minimizando
HASRE:  26600kg envios multiples.

EMEEL 23

SR 57.66n Reduccién de volumen

FRZSE 18,690 Distribucion precisa de articulos en pallets para reducir el
HAIEE: Ok CBM total a 57.66 m°.

FSIRE: 26600kg

Diversidad de productos
Agrupacion de materiales heterogéneos (blankets, rotors,
strips y equipos) en una sola carga.

e Embalaje eficiente
Uso de pallets estandar y cajas de madera disenadas a
medida para reducir espacio muerto.

O al-linx.com
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SEGUIMIENTO DE PROYECTOS

Seqguimiento en tiempo real para que siempre sepas en qué
estado esta tu pedido.

» Reporte de cargas 2024

Internal reference POL ® ® ETA ® Entrega en Planta

ALE-C-0025

ALE-C-0026

ALE-C-0027

ALE-C-0028

ALE-C-0029

ALE-C-0030

ALE-C-0031

ALE-C-0032

ALE-C-0033

O
O
O
O
O
O
O
O
O

Guangzhou, Gua...

Qingdao, Shand...

Tianjin, China

Guangzhou, Gua...

Guangzhou, Gua...

Xin'Gang, Binhai,...

Shanghai, China

Xin'Gang, Binhai,...

Qingdao, Shand...

Q al-linx.com

Oct 14, 2024
Jul 29, 2024
Aug 16, 2024
Sep 30, 2024
Oct 14, 2024
Aug 22, 2024
Oct 30, 2024
Oct 12, 2024

Nov 27, 2024

Nov 3, 2024
Aug 18, 2024
Sep 12, 2024
Oct 30, 2024
Nov 3, 2024
Oct 12, 2024
Nov 22, 2024
Nov 24, 2024

Dec 21, 2024

Nov 13, 2024
Aug 24,2024
Sep 23,2024
Nov 11,2024
Nov 13, 2024
Oct 18, 2024
Nov 30, 2024
Dec 4, 2024

Dec 30, 2024
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FABRICAS Y OFICINAS

‘@' Mexico [h )

« Panama [ _

w Colombia [

3 Argentina [E

Q al-linx.com

Contactanos
© info@al-linx.com

O +39 3538 536 5219




